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© Eine Mahvorrichtung fur stengeliges Halmgut hat 
eine, um eine etwa senkrechte Achse rotierende 
Schneidscheibe (9) und eine Oder mehrere daruber 
angeordnete Forderscheiben (12, 17) rnit taschenfor- 
migen Aussparungen (15) an ihrem Umfang. 
Schneidscheibe (9) und Forderscheiben (12, 17) ro- 
tieren gegenlaufig. Die Schneidkanten (11) der 
Schneidscheiben (9) sind so ausgestaltet, daB sie 
die Halmgutstengel beim Schnitt gegen Flachen der 
taschenformigen Aussparungen (15) andrucken und 
darin durch Reibungskraft festhalten, bis sie an einer 
Abgabestelle durch Ausraumer (19) herausgedruckt 
werden. 

Zur weiteren Verbesserung der Forderung sind 


Fig. 1 



auf der Oberseite einer Schneidscheibe (34) eine 
Vielzahl von schragstehenden oder bogenformigen 
Kerben (37) oder Rippen (38) angebracht, deren 
Steigung so gewahlt ist, dafi die Fufie der abge- 
schnittenen Halmgutstengel im Zusammenwirken mit 
der fordernden Flanke der taschenformigen Ausspa- 
rungen (36) der Forderscheibe (32) nach innen ge- 
leitet werden. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform ist innerhalb 
der Schneiden der Schneidscheibe eine kreisringfor- 
mige Vertiefung der Schneidscheibe vorgesehen, die 
dazu dient, die StengelfuBe darin eintauchen zu las- 
sen und dadurch festzuhalten. 


Fig. 3 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Mahvor- 
richtung fUr stengeliges Halmgut nach dein Ober- 
begriff des Anspruches 1 . 

Mahvorrichtungen dieser Gattung sind z. B. 
durch die DE-OS 33 08 077 oder das DBGM 91 09 5 
490 bekannt geworden. Die Aufgabe solcher Mah- 
vorrichtungen besteht darin, in Reihe oder in Breit- 
saat angebautes Halmgut, besonders Mais, abzu- 
mahen und die gemahten Stengel zu einer Abga- 
bestelle zu befordern. Es ist dabei wichtig, den w 
Stengel beim Abschneiden festzuhalten, und den 
bereits abgetrennten Stengel an seinem FuB beim 
Transport festzuhalten. Diesen Bedingungen 
kommt besonders die DE-OS 3308077 ziemlich 
nahe. Die dort gezeigten Forderscheiben haben 15 
jedoch den Nachteil, daB sie gleichsinnig, wenn 
auch mit geringerer Geschwindigkeit, umlaufen als 
die Schneidscheiben. Die Umfangsgeschwindigkeit 
der Schneidscheiben muB deshalb fast so hoch 
gehalten werden, als wenn sie im freien Schnitt 20 
schneiden muBten. Dies verursacht einen hohen 
Leistungsbedarf, grofien VerschleiB und grofie Be- 
schadigungsgefahr fur die Schneidmesser. 

Diese Nachteile sollen durch die Erfindung ver- 
mieden werden. Daruber hinaus sollen Bedingun- 25 
gen geschaffen werden, durch die das Erntegut an 
der Abgabestelle besonders leicht aus der Forder- 
scheibe gelost werden kann. 

Ein weiteres Problem besteht darin, zu verhin- 
dem, daB die abgeschnittenen Halmgutstengel 30 
nach vorne herausfallen, sondern in den Forder- 
scheiben festgehalten werden. Um dies zu errei- 
chen, ist schon vorgeschlagen worden, auf er 
Oberseite der Schneidscheibe in Abstanden von 
einander mehrere streifenformige Leitbleche anzu- 35 
ordnen, die schrag zur Tangente der Schneidschei- 
be stehen und die Aufgabe haben, die StengelfuBe 
zu erfassen und radial nach innen zu leiten. Die 
Wirkung dieser Leitbleche ist durch Versuche er- 
wiesen. Sie haben indessen aber auch die Nachtei- 40 
le, daB sie in den Bereichen, in denen sie angeord- 
net sind, die Funktion der Schneidscheibe behin- 
dern und besonders bei dunnem, feuchtem Halm- 
gut oder bei grunem Unterwuchs zu Verstopfungen 
fuhren, weil sich Grungut an der Stirnflache der 45 
Leitbleche verfangt und nicht abflieBt. 

Die Erfindung dient auch dazu, diese Nachteile 
dadurch zu vermeiden, daB die Oberseite der 
Schneidscheibe von storenden Aufbauten freigehal- 
ten und dennoch durch nahe ihrem Umfang sich 50 
luckenlos erstreckende Mittel bewirkt wird, daB die 
von der Schneidscheibe abgeschnittenen Halmgut- 
stengel am Herausfallen aus dein Bereich der 
Schneidscheibe und der Forderscheibe gehindert 
werden. 55 

Diese Aufgaben werden erfindungsgemaB ei- 
nerseits dadurch gelost, daB die ubereinander an- 
geordneten Schneidscheiben und Forderscheiben 


gegenlaufig angetrieben werden. Dies hat zur Fol- 
ge, daB sich der Halmgutstengel beim Schnitt ge- 
gen Teile der Forderscheibe abstutzt und die 
Schneidscheibe deshalb mit relativ geringer Um- 
fangsgeschwindigkeit angetrieben werden kann. 

Weitere erfindungsgemaBe Ausgestaltungs- 
merkmale fur die Forderscheiben sind mit den 
Anspruchen 2 und 3 beansprucht. 

Die Ausgestaltung der Schneidscheiben ist Ge- 
genstand der Anspruche 4-8. Die Ausbildung der 
Schneiden soil bewirken, daB der Halmgutstengel 
beim Abschneiden von einer fordernden Kante 
oder Flache der Forderscheibe gehalten und damit 
abgestutzt wird und daB der abgeschnittene Halm- 
gutstengel beim Transport bis zur Abgabestelle 
immer wieder angehoben wird, so daB kein Mehr- 
fachschnitt auftritt. 

In den weiteren Anspruchen 9-14 sind Merk- 
male enthalten, die teilweise vorbekannt sind, die 
sich aber durch die Ausgestaltung nach den vor- 
hergehenden Anspruchen besonders vorteilhaft und 
wirkungsvoll anwenden lassen. 

Eine andere Wirkung wird dadurch erreicht, 
dafi an der Oberseite der Schneidscheibe eine 
Vielzahl von schragstehenden oder bogenformigen 
Kerben oder erhabenen, aber niedrigen Rippen 
vorhanden sind, die zur Tangente derart angestellt 
sind, daB die in den Aussparungen der Forder- 
scheibe relativ zu der Schneidscheibe bewegten 
Halmgutstengel vorzugsweise durch Reibung radial 
nach innen geleitet werden. 

Nach einem anderen erfindungsgemaBen Vor- 
schlag sollen die Schneidscheiben innerhalb des 
Schneidbereiches mit einer oder mehreren kreis- 
ringformigen Vertiefungen versehen sein, in die die 
FuBe der Halmgutstengel nach dem Abschneiden 
eintauchen konnen. Es ist auch moglich, weitere 
forderrichtungsbestimmende Mittel auf der 
Schneidscheibe vorzusehen, durch die zwischen 
die Schneidscheibe und einer Forderscheibe ein- 
gedrungener gruner Unterwuchs oder feine Halm- 
teile nach auBen befordert werden. 

Durch diese MaBnahmen wird erreicht, daB die 
Halmgutstengel ungestort in den Raum zwischen 
Schneidscheibe und Forderscheibe eintreten kon- 
nen und dann nach innen gewiesen werden, ohne 
daB dunne Halme Oder gruner Unterwuchs in Um- 
fangsrichtung der Scheiben eingezogen werden, 
oder doch wieder daraus entfernt werden. 

Die Erfindung wird anhand von 10 Abbildungen 
beispielsweise erlautert: 

Figur 01 zeigt eine MShvorrichtung von 
oben, 

Figur 02 zeigt den gleichen Gegenstand in 
einer Teilansicht in Richtung des 
Pfeiles X, 

Figur 03 zeigt den gleichen Gegenstand von 
der Seite 
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Figur 04 zeigt einen Ausschnitt aus einer 

Schneidscheibe und einer darUber 

liegenden Forderscheibe von oben 
Figur 05 zeigt einen Schnitt C-C durch eine 

Schneidscheibe, vergroBert, 
Figur 06 zeigt den gleichen Gegenstand in 

anderer Ausfuhrung, 
Figur 07 zeigt den Gegenstand von Fig. 4 in 

Seitenansicht, 
Figur 08 zeigt einen gleichen Ausschnitt wie 

in Fig. 4, aber in einer anderen 

Ausfuhrung, 

Figur 09 zeigt einen Ausschnitt aus einer 
Schneidscheibe und einer dariiber 
liegenden Forderscheibe in Seiten- 
ansicht, 

Figur 10 zeigt eine Schneidscheibe nach Fi- 
gur 09 in Draufsicht 
An einem nicht weiter dargestellten Maschinenge- 
stell (1) ist ein sich in Fahrtrichtung nach vorn 
erstreckender Tragarm (2) befestigt. Er erweitert 
sich zu einer Lagerfaust (3) mit einer senkrechten 
Bohrung (4). In diese Bohrung (4) ist eine Achse 
(5) fest eingepaBt. Am unteren Ende der Achse (5) 
ist eine Lagerbuchse (6) drehbar gelagert. Mit der 
Lagerbuchse (6) ist ein Kettenrad (7) fest verbun- 
den. Dieses steht in Wirkverbindung mit einer un- 
teren Antriebskette (8). 

Mit der Lagerbuchse (6) ist eine Schneidschei- 
be (9) fest verbunden, die an ihrem Umfang eine 
Vielzahl von Schneiden (10) mit Schneidkanten (11) 
tragt. Die Schneidscheibe (9) wird durch die untere 
Antriebskette (8) in Richtung des Pfeiles C ange- 
trieben. Die Schneidkanten (11) sind in einem Win- 
kel von etwa 45° zur Radialen derart angestellt, 
daB die auBere Spitze der Schneidkante (11) in 
Drehrichtung verlauft. Die Schneiden (10) sind au- 
fierdem aus der Ebene der Schneidscheibe (9) 
heraus leicht verschrankt, so daB die nachlaufen- 
den Flachen etwas ho her sind als die Schneidkan- 
ten (11). 

Oberhalb der Schneidscheibe (9) ist eine For- 
derscheibe (12) auf der Achse (5) dreh- und an- 
treibbar gelagert. Sie wird mittels eines Kettenra- 
des (13) und einer mittleren Antriebskette (14) an- 
getrieben. Die Forderscheibe (12) hat an ihrem 
Umfang eine Vielzahl von taschenformigen Ausspa- 
rungen (15), die sich mit einem Winkel von 90* V- 
formig nach auSen erweitern. Mit der Forderschei- 
be (12) fest verbunden ist ein wellenformiger, nach 
unten gerichteter Steg (16), der den taschenformi- 
gen Aussparungen (15) folgt. Die Forderscheibe 
(12) wird in Richtung des Pfeiles B angetrieben. 

Oberhalb der Lagerfaust (3) ist auf der Achse 
(5) eine weitere Forderscheibe (17), die im wesent- 
lichen gleich wie die Forderscheibe (12) ausgestal- 
tet ist, und die durch eine obere Antriebskette (18) 
im gleichen Drehsinn wie die Forderscheibe (12) 


angetrieben wird. Die obere Forderscheibe (17) 
kann gleichen Oder etwas kleineren AuBendurch- 
messer als die Forderscheibe (12) haben. Die Um- 
fangsgeschwindigkeit der Forderscheibe (17) kann 

5 gleich Oder vorzugsweise kleiner als die Forder- 
scheibe (12) sein. 

Oberhalb der Forderscheiben (12, 17) sind bu- 
gelformige Ausraumer (19) vorgesehen, die im Ein- 
zugsbereich im Abstand von den taschenformigen 

w Aussparungen (15) sind, im Abgabebereich aber so 
weit nach auBen verlaufen, dafl sie die in den 
taschenformigen Aussparungen (15) transportierten 
Halmgutstengel aus den Taschen herausdrucken. 
An einem oder mehreren Armen (20) des Tra- 

75 garmes (2) ist ein feststehendes Schutzblech (21) 
befestigt, das die Antriebe der Mahvorrichtung 
nach vorne und der Seite abdeckt. Unterhalb der 
Schneidscheibe (9) stutzt sich die Mahvorrichtung 
auf einen feststehenden Gleitschuh (22) ab. 

20 Bei der Arbeit bewegt sich die Mahvorrichtung 

umgekehrt zur Richtung des Pfeiles X nach vor- 
warts. In Reihen- oder in Breitsaat stehende Maiss- 
tengel gelangen dabei in eine der umlaufenden 
taschenformigen Aussparungen (15). Hier werden 

25 sie von einer der Schneidkanten (11) erfaBt und in 
Richtung auf eine der fordernden Flachen der For- 
derscheibe (12) gedruckt und dabei abgeschnitten. 
Der abgeschnittene Stengel bleibt infolge Reibung 
seines FuBes an den Schneiden (10) immer mit 

30 maBigen, Druck an den fordernden Flachen. Die 
Verdrilling der Schneiden (10) gibt dem FuB des 
Stengels immer wieder einen kleinen Impuls nach 
oben, so daB ein Mehrfachschnitt vermieden wird. 
Ein oberer Teil des Halmgutstengels gelangt in 

35 den Wirkungsbereich einer taschenformigen Aus- 
sparung (15) einer oberen Forderscheibe (17) und 
wird von ihr weiterbefordert. Wenn die Umfangsge- 
schwindigkeit der oberen Forderscheibe (17) klei- 
ner ist als die der unteren Forderscheibe (12), 

40 dann bleibt der obere Teil des Stengels gegeniiber 
seinem FuB zuruck, so daB dieser von nicht darge- 
stellten Einzugsvorrichtungen leichter erfaBt werden 
kann. 

GemaB einer anderen Ausfuhrungsform sind 
45 auf einer Achse (31) eine untere Forderscheibe 
(32) und eine obere Forderscheibe (33), sowie un- 
abhangig davon eine Schneidscheibe (34) dreh- 
und antreibbar gelagert. Die Schneidscheibe (34) 
wird im Sinne des Pfeiles A angetrieben. An ihrem 
so Umfang ist sie mit einer Vielzahl von Schneiden 
(35) versehen. Die Forderscheiben (32, 33), die im 
Sinne des Pfeiles B angetrieben werden, haben an 
ihrem Umfang eine Vielzahl von taschenformigen 
Aussparungen (36). Die Schneidscheiben (34) ha- 
55 ben im inneren Bereich der Schneiden (35) an ihrer 
Oberseite entweder bogenformige Kerben (37) 
(Fig. 5) oder bogenformige erhabene Rippen (38) 
(Fig. 6), di zu der Tangente derart angestellt sind, 
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daB ihr Anfang in Laufrichtung radial weiter auBen 
ist s als ihr in Laufrichtung nachfolgendes Ende. 

Bei einer etwas anders ausgestatteten Schneid- 
scheibe (34) (Fig. 8) sind radial innerhalb von bo- 
genformigen Kerben (37) oder erhabenen Rippen 

(38) eine weitere Serie von bogenformigen Kerben 

(39) oder erhabenen Rippen (40) vorgesehen, bei 
denen ihr Anfang in Laufrichtung radial weiter innen 
ist, als ihr in Laufrichtung nachfolgendes Ende. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform (Fig. 9 und 
10) ist die Schneidscheibe (41) radial innerhalb der 
Schneiden (35) kreisringformig mit einer Vertiefung 
(42) versehen, in die der FuG des abgeschnittenen 
Halmgutstengels nach dem Abschneiden eintau- 
chen kann. 

Alle drei Ausfuhrungsformen (Fig. 5, Fig. 6 und 
Fig. 9 und 10) dienen dazu, den abgeschnittenen, 
Halmgutstengel nach innen zu weisen (Fig. 5 und 
Fig. 6) oder im inneren Bereich festzuhalten (Fig. 9 
und 10). Dadurch bleiben die Halmgutstengel si- 
cher im Wirkungsbereich der taschenformigen Aus- 
sparungen (36) der Forderscheiben (32, 33) und 
werden dort bis zu einer Abgabestelle weiter befor- 
dert. Bei der Ausfuhrung nach Fig. 8 werden von 
der inneren Reihe von Kerben (39) oder Rippen 
(40) bis dorthin eingedrungener gruner Unterwuchs 
oder kleine Halmteile abgewiesen und nach auBen 
bef order! 

Patentanspruche 

1. Mahvorrichtung fur stengeliges Halmgut mit ei- 
ner, urn eine etwa senkrechte Achse umlaufen- 
de Schneidscheibe und einer im Abstand dazu 
koaxial umlaufenden Forderscheibe mit einer 
Vielzah! am Umfang angeordneten taschenfor- 
migen Aussparungen zur Aufnahme des sten- 
geligen Halmgutes, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Schneidscheibe (9) und die Forder- 
scheibe (12) gegenlaufig angetrieben werden. 

2. Mahvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die taschenformigen 
Aussparungen (15) der Forderscheibe (12) 
etwa in einem rechten Winkel V-formig nach 
auBen offnen. 

3. Mahvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die V-formigen Aussparun- 
gen (15) als nach oben und unten offene, groB- 
flachige Taschen ausgebildet sind, die den 
Halmgutstengel aufnehmen und zu einer Abga- 
bestelle fordern. 

4. Mahvorrichtung nach den Anspruchen 1 - 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Schneid- 
scheibe (9) mit einer Vielzahl von Schneiden 
(10) unterhalb der Forderscheibe (12) umlauft 


5. Mahvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schneidkanten (11) der 
Schneiden (10) in Umlaufrichtung am AuBen- 
durchmesser nach vorwarts geneigt sind. 

5 

6. Mahvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schneidkanten (11) und 
die fordernden Flachen der Taschen (15) etwa 
parallel sind. 

10 

7. Mahvorrichtung nach den Anspruchen 4 - 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneiden 

(10) so gedrillt sind, daB ihre Schneidkanten 

(11) niedriger sind als die in Umlaufrichtung 
is zuruckliegenden Flachen der Schneiden (10). 

8. Mahvorrichtung nach den Anspruchen 1 - 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Aufiendurch- 
messer der Schneidscheiben (9) etwas kleiner 

20 ist als derjenige der Forderscheiben (12). 

9. Mahvorrichtung nach den Anspruchen 1 - 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich an der Ab- 
gabestelle fur die abgeschnittenen Halmgut- 

25 Stengel an sich bekannte feststehende oder 

umlaufende Ausraumer (19) befinden, die die 
Halmgutstengel aus den Taschen (15) der For- 
derscheibe (12) herausdrucken. 

30 10. Mahvorrichtung nach den Anspruchen 1 - 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB uber der Forder- 
scheibe (12), die die Schneidscheibe (9) uber- 
deckt, eine oder mehrere weitere ahnlich aus- 
gestaltete Forderscheiben (17) angeordnet 

35 sind, die im gleichen Drehsinn umlaufen. 

11. Mahvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die oben liegenden For- 
derscheiben (17) mit gleicher oder geringerer 

40 Umfangsgeschwindigkeit wie die untere For- 

derscheibe (12) angetrieben werden. 

12. Mahvorrichtung nach den Anspruchen 10 und 
11, dadurch gekennzeichnet, daB den oben 

45 liegenden Forderscheiben (17) ebenfalls Aus- 

raumer (19) zugeordnet sind. 

13. Mahvorrichtung nach den Anspruchen 1-12, 
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere erfin- 

50 dungsgemaBe Mahvorrichtungen etwa quer zur 

Fahrtrichtung nebeneinander angeordnet sind, 
wobei die Mahvorrichtungen in Fahrtrichtung 
auch gestaffelt sein konnen. 

55 14. Mahvorrichtung nach Anspruch 137 dadurch 
gekennzeichnet, daB je zwei nebeneinander 
angeordnete Mahvorrichtungen eine gemeinsa- 
me Abgabestelle haben. 
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15. Mahvorrichtung fUr stengeliges Halmgut mit ei- 
ner um eine etwa senkrechten Achse umlau- 
fende Schneidscheibe und einer im Abstand 
dazu koaxial umlaufenden Forderscheibe mit 
einer Vielzahl am Umfang angeordneter ta- 5 
schenformigen Aussparungen zur Aufnahme 

des stengeligen Halmgutes, deren Schneid- 
scheibe und Forderscheibe mit erheblich un- 
terschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten an- 
getrieben werden, dadurch gekennzeichnet, io 
daB auf der Oberseite der Schneidscheibe (34, 
41) sich Ciber ihren Umfang nahezu luckenlos 
erstreckende Mittel vorgesehen sind, die ge- 
eignet sind, die von der Schneidscheibe (34, 
41) abgeschnittenen Halmgutstengel am Her- 75 
ausfallen zu hindern. 

16. Mahvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schneidscheibe (34) 

an ihrer Oberseite mit einer Vielzahl von 20 
schragstehenden oder bogenformigen Kerben 

(37) versehen ist, deren Steigung so gewahlt 
ist, daB die FuBe der Halmgutstengel im Zu- 
sammenwirken mit der fordemden Ftanke der 
taschenformigen Aussparungen (36) der For- 25 
derscheibe (32) nach innen geleitet werden. 

17. Mahvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schneidscheibe (34) 

an ihrer Oberseite mit einer Vielzahl von 30 
schragstehenden oder bogenformigen Rippen 

(38) versehen ist, deren Steigung so gewahlt 
ist, daB die FuBe der Halmgutstengel im Zu- 
sammenwirken mit der fordemden Flanke der 
taschenformigen Aussparungen (36) der For- 35 
derscheibe (32) nach innen geleitet werden. 

18. Mahvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schneidscheibe (41) 
innerhalb des Schneidbereiches mit einer oder 40 
mehreren kreisringformigen Vertiefungen (42) 
versehen ist, in die die FuBe der Halmgutsten- 
gel nach dem Abschneiden eintauchen kon- 

nen. 

45 

19. Mahvorrichtung nach einem der Anspruche 16 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schneidscheiben (34, 41) radial innerhalb der 
Mittel, die vorgesehen sind, um die abge- 
schnittenen Halmgutstengel am Herausfallen 50 
zu hindern, an Ihrer Oberseite weitere schrag- 
stehende Oder bogenformige Kerben (39) oder 
Rippen (40) besitzen, deren Steigung so ge- 
wahlt ist, daB eingedrungener gruner Unter- 
wuchs oder feine Halmteile nach auBen geleitet 55 
werden. 
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Fig. 3 
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